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SODERFORS BRUK

"LILLA ANKARSMEDJAN™

Dokumentation - Restaurering - Ombyggnad

1992 - Jean-Paul Darphin




FORORD

Antalet kulturhistoriska byggnader 4r omfattande men mycket f4 har blivit foremal for en
ordentlig och nédvindig dokumentation om man bortser frin kyrkorna.
Industribyggnader har i §vrigt oftast enbart varit uppmérksammade som delar av storre
anldggningar. Sillan har de studerats byggnadstekniskt nér det géiller konstruktion,
material, utformning m.m.

Soderfors #r ett av de beromda jédrnbruken i Uppland som grundades p& 1600-talet och
det enda diir jirnframstillning &nnu pdgar. Vid de flesta bruken har beklagligt nog
huvuddelen av det ildre tekniska byggnadsbestindet forsvunnit, till stor del &r det enbart
bostadsbebyggelse, herrgirdsanliggningar och férvaringsbyggnader som bevarats. S4
har dven skett vid Séderfors diir de éldre tekniska byggnaderna 16pande fitt 1imna plats
for nya verkstider. Ett undantag &r lilla ankarsmedjan frén 1700-talet som fétt Sverleva
men foridndrats genom dren.

Soéderfors bruk berors till storsta del av skyddsbestimmelser genom
byggnadsminnesforklaringen 1985. Endast tre industribyggnader omfattas av skyddet
bland dem lilla ankarsmedjan.

Lilla ankarsmedjan har aktualiserats sedan hosten 91 genom att linsstyrelsen stillt medel
till forfogande for en restaurering och upprustning av smedjan. Samtidigt dvertog
Séderfors Hembygdsforening dgandeskapet av byggnaden.

Malet med studien har varit att genomfora en fordjupad dokumentation av den typ som
borde férekomma (om resurser frigjordes) i samband med byggnadsminnesforklaringar
och / eller i samband med projektering av restaureringsatgirder eller ombyggnad.
Historik, konstruktion, material, skador, itgérder etc.

Samtidigt har syftet varit att belysa de typer av vattendrivna hammarsmedjor som varit i
bruk vid de flesta jirnbruk under 1700- och 1800-talen och tekniskt samt historiskt
skildra deras egenskaper.

Aktuella ombyggnadsplaner for inredningen av smedjan har dven gett mojlighet 6l
problemstillningar och forslag till 16sningar som r representiva vid &tgérder pd
kulturhistoriska byggnader.

Begriinsade resurser och tid har satt grinser for fordjupningsgraden av dokumentationen.

Ankarsmedjan fran 1700-talet illustreras enbart 6versiktligt men finns till stor del vil
dokumenterad genom modellen p& Stora Kopparbergs museum i Falun.

For vissa skadebedomningar och restaureringsatgéirder, typ séttningsskador, krivs en
fordjupad och specialiserad undersokning och projektering.

Ombyggnadsforslaget presenteras sedvanligtvis pa ett oversiktligt sétt och krédver vidare
detaljstudier och projektering.

Arbetet har kunnat genomforas tack vare bidrag frin Elna Bengtssons fond.
Upplandsmuseet har bidragit med framkallning och kopiering av fotomaterialet.

Aldre illustrationer #r tagna ur litteraturen, Gvriga bilder, ritningar och teckningar av
forfattaren.

Uppsala, juni 1992,

Jean-Paul Darphin
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SODERFORS

Platsen

Soderfors jirnbruk anlades pd 1600-talet vid Dalilven i anslutning till Séderforsen. Mitt i den
150 m breda forsen 13g d4 tv3 holmar. Stémmen delade sig dir i tre forsar: Storforsen,
Mellanforsen och Smidesforsen. Masugnen och ankarsmedjorna anlades p4 bida sidorna om
Smidesforsen, dir vattenmiingden var tillfredsstillande och vattenflodet ldmpligt for bl.a driften

av vattenhamrarna. For att reglera vattenflodet skapades sdder om forsen den.s.k. halldammen
med dammluckor.
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Karta over Soderfors fran 1791. Verkstadsbyggnaderna grupperar sig kring den s.k. Smidesforsen dir
vattenmdngden var tillfredsstéllande dret om och vattenflodet inte alltfor kraftigt.

1 Herrgdrd, 17 Masugn, 18 Rostgrop, 19 Kolbddd, 20 Lilla ankarsmedjan, 21 Stora ankarsmedjan, 22
Sdg, 23 Tackjirnverkstad, 24 Snickarverstad, 25 Klensmedja, 26 Kvarn, 27 Tegelbruk.
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Sdderfors anldggning 1918. Stora uppdamningsarbeten har genomforts kring stora holmen och pd
fastlandssidan ddr lilla holmen integrerats med dstra sidan. Verkstadsbebyggelsen har expanderat krafiigt
pd holmen och ett nytt industriomrdde viixer ut pd fastlandet.

8 Brukskontor, 23 Martinverk, 24 Stdlsmedja, 25 Torviada.

Huvuddelen av de tekniska byggnaderna var forlagda p4 den vistra holmen och pa den 6stra
delen av Jirs6n dir herrgirden, kyrkan och brukssamhillet viixte ut.

Holmarna var férbundna med varandra och med fastlandet genom broar. Mellanforsen fylldes
igen i slutet p& 1800-talet och Smidesforsen pd 1910-talet ddrmed blev de tvd holmarna
forbundna med Jarson. Storforsen tystnades definitivt 1978 i samband med uppférandet av en
ny kraftstation.

Industriomradet dr numera koncentrerat dster om herrgirden pa de f.d holmarna och pd
fastlandet. Lilla ankarsmedjan utgtr griinsen till industriomrédet i vister och ligger i anslutning
till en av infarterna.



SMIDET

Fram till 1680 di Séderfors ankarsmide kom i drift hade ankartillverkningen utforts vid
kronans smedjor p4 Skeppsholmen i Stockholm. Ingen av dessa smedjor utnyttjade
vattenkraft och de stora jirnstyckena fick bearbetas med sliggor. Jirnstiingerna bands
samman i knippor som sedan vildes ihop. Med enbart handkraft var det ddrfér mycket svirt
att sammansmiilta de olika delarna och ge jimnet ritt kvalité. Det blev diirfor n6dvindigt att
prova en ny teknik med vattenhammare. De goda resultatet medforde anldggandet av ett helt
nytt ankarbruk baserat pd den nya tekniken vid Sdderfors.

I ankarsmedjan omvandlades tackjirnet frin hyttan till smidbart jim. I Séderfors tillimpades
fran borjan och 14ngt in p4 1800-talet den s.k. halvvallonprocessen. Tekniken himtades frén
Tyskland kring 1680 och utgjordes av en modifikation av det i Sverige traditionella
tysksmidet. Halvvallonprocessen gav ett jim som var jamnare och genom sin tdgiga struktur
vil ldmpat for ankarsmide, koldtgingen var ddremot higre. Smiltan, som erhélls med denna
smidesmetod, delades i 25-40 kg tunga smiltstycken i form av kilar. Smiltstycken slogs
samman under vattenhammaren for att bilda ett stycke som skulle motsvara ankarldggens
lingd.

Vid smidning av ankardelar och annat grovre gods skedde uppvirmningen i separata hirdar.
Vid framstiillning av vanligt stingjim anviindes diremot en enda hird for bdde smiiltning,
firskning och den efterfoljande utsmidningen till stinger under rickhammaren.

Skafthammare frdn Korsd bruk i Dalarna.

Madlning av Pehr Hillestrom frdn 1782 som skildrar interidren frdn en av Soderfors
ankarsmedjor.

Pa ett stdd ligger ett stort skeppsankare. Till higer har ankardrdingar med rep dragit’
upp den s.k. Herkulesklubban. Ankarmdstaren hdller i skaftet och riktar slaget mot
véllingsstallet.

I smideshiirden, som drevs med triikol, smiltes tackjdrnet och under inverkan av
blésterluftens ochifalrskslaggens syre forbrindes jirnets innehill av bundet kol

Under proceduren som upprepades flera ginger skapades flera jarnklungor s.k farskor som
slutligen sammanfordes till en enda.och togs ur hirden for att slds samman under en
vattenhammare dir de samtidigt befriades frin huvudparten av medféljande slagg.

Forst anvindes smilt- eller skafthammare som hade skaft av trd. Mumblingshammaren, som
var helt av jirn, introducerades pa 1800-talet och ersattes senare (i Soderfors 1916) av
dnghammare.

For hopsittningen (villningen) av olika ankardelar anviindes sldggor av olika storlek och
vattenhammare. Den storsta sligga kallades "Herkules" och vigde 250 kg.

Fér att klara de tunga lyften var smedjorna utrustade med svingkranar av trd som i Svre delen
var fistade i fasta traverser (birstolar) forankrade i murarna. Lilla ankarsmedjans
ursprungliga birstolar dr bevarade men svingkranarna av tré har blivit ersatta med smidigare
sviingkranar av jam.



ANKARSMEDJORNA

Byggnadsarbetena for anliggningen av ankarbruket vid Séderfors pabdrjades 1676 och
pagick i flera &r. Ankarsmedjan som uppférdes pd vistra holmen vid den s.k. Smidforsen
blev firdig 1681. Den forsta smedjan hade flera smideshérdar och tre vattenhammare. Nigra
&r senare uppfordes ytterligare en ankarsmedja den s.k. lilla ankarsmedjan i néirheten av
masugnen och mitt emot stora ankarsmedjan p4 Jérson vid andra sidan av forsen. Lilla
smedjan var d4 uppford i korsvirke liksom den forsta masugnen och flera andra byggnader.
Att doma av ildre mélningar hade den forsta smedjan tva skorstenar d.v.s tva hiirdar och
sikkerligen en vattenhammare som den senare smedjan.

Efterfrigan p ankare varierade stark och man tvingades déirfor frin borjan att smida andra
produkter som t.ex. rorjirn, bultar och lidbeslag 4t flottan. Av samma skl tilléts bruket frén
och med 1686 att &ven smida stdngjirn.

Utsikt &ver Séderfors bruk frén Marstrandssidan tecknad av Fredrik Kullberg 1772. F ‘ramfér ankarverken har
kolskutor lagt till.

En ny masugn byggdes 1775 i niirheten av lilla ankarsmedjan. Byggnaden var uppford av
slaggtegel med tak av jarnplat. Intill masugnen ldg ocksa kolhuset.

P4 1780-talet blev det aktuellt att fornya ankarsmedjorna som blivit for tringa och tagit skada
genom &ren. Den nya stora ankarsmedjan blev fardig 1784. Byggnaden var 70 m ldng, 13 m
bredd och 9 m hog med murar av slaggsten (1,2 m tjocka) och taktickning bestiende av
tréiluckor (3 x 1,5 m). Stora ankarsmedjan inrymde 4tta hérdar samt fyra vattenhjulsdrivna
hammare.

Négra &r senare, 1786, fullbordades @ven den nya lilla ankarsmedjan p4 samma plats dér
tidigare byggnad 18g. Byggnaden var lik den stora smedjan och uppford i samma teknik men
var framfor allt kortare. Smedjan var 21,5 m 14ng, 11,5 m bredd och 9 m hdg med ndgot
tunnare murar (ca 1 m) under briidtak. Inviindigt inrymdes tre héirdar och en vattenhammare.

Mdining av .Elias Martin fran 1780-talet. Utsikt frdn herrgdrden. Bilden visar verkstadsbyggnaderna ndgon
gdng mellan 1784 och 1786 strax fore ombyggnaden av lilla ankarsmedjan.

Vattenhamrarna drevs genom vattenhjul, for varje hammare krévdes ett vattenhjul. Lilla
ankarsmedjan hade ddrmed ett hjul och stora ankarsmedjan tre. Samtliga vattenhjul i
Séderfors var av typen underfallshjul, d.v.s hjul p vilket vattenkraften verkar i nedre delen.
Vattenhjulen var inbyggda 1 hjulhus som var sidobyggnader till smedjorna. Hjulhusen som
14g dver vattenstromen var uppforda som létta pelar- och ramverskonstruktioner som dels var
forankrade i smedjornas murverk och dels vilade genom pelarna pa vattendragets sing.
Genom vattenréinnor och dammluckor reglerades vattenstrémen till hjulen.

Fig 3. Underfallshjul,
verkan genom stot.




LILILA ANKARSMIEDJAN

REKONSTRUKTION
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Modell av den ursprungliga ankarsmedjan, utford av David Ljungdahl 1 920.

Det iir oklart hur lufttiliforseln till hirdarna har varit ordnad, i 1700-talssmedjan. Med hinsyn
till hiirdarnas storlek fanns sikerligen ett mekaniskt system med bilgar drivna med vattenhjul.
Hjulhusets storlek tyder pé att det kan ha funnits ytterligare ett mindre vattenhjul avsett for detta
dndamal.

Senare har sikerligen blisterluften, som leddes genom platror till hérdarna, skapats genom
blasmaskin av Baggestyp som var uppstilld utanfor smedjan. Bevarade jirnrorsanslutningar i

smedjans gavlar vittnar om detta.

=

N
AN

\
%
g

bl =
TN L

1 oo Il

\
v
i

e

l

|

REKONSTRUKTION AU ANKARSHEDIARS  (:200



KLENSMIEDJAN

Efterfrigan pé ankare varierade stark och man tvingades dérfor frin brjan att smida andra
produkter som t.ex. rorjirn, bultar och 1adbeslag &t flottan. Av samma skl tilléts bruket fran
och med 1686 att dven smida stingjérn.

Klensmide har dirfor férekommit hela tiden i Soderfors parallellt med ankar- och
stingjirnstillverkning. Klensmedjeverksamheten utdkades stindigt med nya produkter och
frin och med 1858 blev den kallad for "manufakturverkstaden". Tillverkningen var
mingsidig och omfattade sma produkter som spik, yxor, liar, knivar, beslag, Iis m.m. till

storre som olika jordbruksredskap, stinghammare m.m.

Hiirdsmidet blev nedlagd 1919 och ersattes av gotstiltekniken (martinprocess).I stilgjuteriet
tillverkades bl.a. skruvstycken, smidesstid och ankare (sk patentankare).
Tackjirnstillverkningen upphorde 1926 efter 250 r.

En av de tvd svingkranar av jdrn som ersatte de ursprungliga trakranarna. Kranen dr
féist mot en dldre fast travers som var del av den dldre Iyftkonstruktionen.
Till viinster syns den inre kollucka som anvdndes for intagningen av trikol.

Till higer stdr virmeugnen med skorsten av pldt.

En av de tre 1700-tals smideshdrdar som lilla ankarsmedjan var

utrustad med dr dnnu bevarad. De dppna hdrdarna drevs med tréikol. Héird
och skorstensstock dr byggda av tegel.

Slaggtegel var inte ldmpligt for dndamdlet.



Smedjan i sitt nuvarande skick terspeglar till stor del inredningen och utrustingen frin
ombyggnaden kring 1900-talet di man efter rivningen av hjulhuset inredde byggnaden till
klensmedja. _

Samtidigt med rivningen av hjulhuset igenfylldes vattenstromen, den s.k. Smidesforsen",
mellan lilla ankarsmedjan och stora ankarsmedjan och 6ppningen mot det nedrivna hjulhuset
murades.

Klensmedjan utrustades med sex hirdar av vilka tvi hdrstammade frin ankarsmidetiden och
bevarades. Vattenhammaren ersattes med &nghammare och dessutom tillkom virmeugn,
stukningsmaskin, bockningsmaskin och vag. For lyften kompletterades de #ldre fasta
traverserna (birstolar) med tvd sviingkranar av jirn som @nnu #r bevarade. Utrustningen
uppstilldes p4 murade socklar eller pd det ursprungliga jordgolvet frin ankarsmidetiden.
For intagning av blisterluften kopplades hérdarna och viirmeugnen till ett rorsystem med
bldsmaskin. En stor del av rorinstallationen ir éinnu bevarad.

Resterna efter personalrummet som inreddes i klensmedjan.

En av de smad hérdar som tillkom i samband med ombyggnaden till klensmedja och
den enda som dir bevarad,



I ett senare skede byggdes ett personalrum i norra delen av smedjan. I samband revs tva
hirdar i norra delen av lokalen. For att dstadkomma en viss isolering uppsattes innerdorr
och fonster av primitivt slag 1 norra gavélns nedre 6ppningar. Delar av rummets
trikonstruktion &r bevarade. o

I samband med nedliggningen av smedjan, 1945, nedmonterades en del av utrustningen och
stora delar av personalrummet revs.

Ar 1950 uppfordes en ny smedja pa 6stra verken. Majligtvis upphorde anviindningen av
"lilla ankarsmedjan" i samband med detta.
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Rekonstruktion av klensmedjan frian 1920-talet - I nord-dstra hirnet av lokalen stod en mindre hird som revs i samband med
- - - - borttagen utrustning bevarad utrustning uppférandet av personalrummet.
A smideshard B ing} are C véirmeugn D stukningsmaskin Pa bilden syns delar av rérledningarna till bldsterinstallationen.

E Bockningsmaskin F vag K svingkran G kolglugg



DEN NUVARANDE BYGGNADEN
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STOMMIE

GRUND

Det ir troligt att hela eller delar av den tidigare grundkonstruktion har &teranvéints vid
uppférandet av den nya smedjan 1786. Den nuvarande grunden visar en homogen
konstruktion som tyder p att tidigare grundldggning dteranviints. Mojligtvis kan grunden
som #r byggd av grésten blivit forhajd.

Byggnaden har en sirskild grundkonstruktion med hinsyn till dess ursprungliga placering
vid ett vattendrag och anviindningen av vattenkraft genom vattenhjul. Grunden ér déirfor
upplagd enligt samma princip som for kvarnbyggnader. Grunden liksom murverken skulle
dessutom tila péfrestningarna frin lyfttraverserna och skakningarna frin bl.a
vattenhammaren.

Grunden #r uppford som kallmur med till stor del ria stenar. Vissa hornstenar har dock
bearbetats.

Lings dstra fasaden, dir vattendraget och hjulhuset tidigare fanns, var hela grunden
ursprungligen frilagd p4 yttre sidan med en hojd pd ca 3-4 m. Grundmuren stannade dér i
hojd med smedjans nuvarande golvnivan som samverkade med den tidigare 6ppningen mot
hjulhuset. ,

P4 vistra sidan, dir marknivan dr hogre, dr gristensmuren ca 1 m hogre éin pé Ostra sidan.
Vid ombyggnaden p4 1920-talet har grundens kroning i h6jd med det f.d hjulhuset blivit
forstirk med betongplint i samband med murningen av 6ppningen mot det nedrivna
hjulhuset. Samtidigt ifylldes genom tippning vattenstrommen och omrédet omkring.

" Marknivierna fériindrades och en stor del av den tidigare synliga grunden, fréimst pd dstra

sidan kom att skymmas av markhdjningen.
I nordviistra hornet av byggnaden forlingts grastenssockeln med en stenkillare.

Betongplint under den igenmurade Sppningen mot det f.d. hjulhuset i dster.

14



VASTRA FAVADEN

OSTRA FASADEN

Skador

Grunden har drabbats av sittningsskador som fitt verkan pd de vre murverken i norra

gaveln. Troligen ligger sdttningsytan lings den yttre sidan av gavelns grund och
huvudsittningen i nordvistra hornet medforande att den tjocka muren (1 m) tippar utdt. De
storsta sprickbildningarna har tillkommit i htjd med murens inre hérn mot lngsidorna med
viss spridning dérefter. Sattningen har dven orsakat mindre allvarliga sprickor genom
gavelns mittaxel med dorr- och fonsterdppningar.

Det kan inte bedomas om sitmingen avstannat. Relativ unga lagningar av vissa sprickor med
fogbruk visar nya sprickbildningar vilket tyder pé fortsatt verkan i murverken.

Det iir oklart vad som orsakat sittningsskadan. Mjligtvis kan en foréindring i
grundvattennivin som en foljd av vattendragets igenfylining vara orsaken, alternativt kan det
paga vatteninfiltration under marken som minerar grunden.

Skadorna frdn sdttningen i hijd med grinsen for norra gavelns inre murverk.

Forsok att begrdnsa sdttningens effekt har gjorts genom insdttningen av dragband.

At géarder

Det bér understkas genom uppsittning av vittne eller genom lagning av sprickorna med
kalkbruk om sittningen avstannat. Om séttningen fortsitter kan det blir nédvéndigt med
grundforstirkning av gavelmuren under sulan. Alternativt kan dragband forankrade i
sidomurama och med ankarjirn i gavelns horn uppsittas.

En nirmare underskning av sittningsskadorna och limpliga &tgirder dr nodvéndig.

17



MURVERK

Smedjans murverk 4r uppforda i slaggtegel som &r dels ett starkare och dels sikrare material
in den ursprungliga korsvirkeskonstruktionen. Slaggtegel var dven for jimbruken ett
naturligt och billigt material som kunde tillverkas frin masugnens avfall.

Slaggtegel tillverkades av den sura masugnsslagget, som smilt gots i formar och ldngsamt
fick svalna. For att minska sprodheten hos teglet kunde slaggen blandas med kolsstybb eller
sand. Slaggtegel #r glasig och tit, motstir vita men inte hetta. De vanliga formaten var enligt
Valfrid Karlson 150x150x300 eller 300x300x450.

I Séderfors borjade man anvinda slaggsten 1770 i samband med uppfdrandet av en ny
klensmedja och en kvarn, Under samma period pabdrjade Jernkontoret en kampanj for att
propagera for slaggsten i syftet att spara p4 tréimaterial. Frin och med 1776 utfiste dirfor
Jernkontoret beldning till dem som byggde hus i slaggsten. Dérefter uppfordes flera nya
byggnader bl.a smedjorna med slaggtegel.

Smedjans murverk ir uppforda med tva typer av slaggtegel. De ursprungliga murarna frin
1786 bestar av en #ldre typ av slaggtegel med mitten 460x220x100. I samband med
igenmurningen av hjulhusets dppning (pd 1910-talet ?) anviindes en annan typ som ar ndgot
tjockare och som har annorlunda métt 380x380x110. Bida typerna avviker frin de
traditionella mitten som anges av Valfrid Karlson.

Vistra fasaden har en kraftig profilerad taklist av formtegel (slaggtegel). Den stra fasaden
saknar diremot taklist p.g.a. den tidigare utbyggnaden med hjulhus.

De tjocka murarna, ca 1 m, &r uppforda med slaggteglet upplagt i blockforband dvs med
vartannat skikt som 16pskikt och vartannat som koppskikt dér alla 15pstenar ligger mitt dver
varandra. Teglet vilar pd den hoga grunden av gristen. Slaggteglet har murats med ett fett
kalkbruk och med tjocka fogar for att kompensera slaggstenarnas ojimna ytor.
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Stommen har blivit forstirkt med dragband férankrade i fasaderna. I efterhand har en storre
forstirkning, orsakad av sittningsskadan vid norra gaveln, genomfdrts med dragband och
stora ankarplattor i h6jd med norra gaveln inre hérn.

En storre ursprunglig bjilke, vilkens funktion #r oklar, korsar norra delen av byggnaden i
hdjd med remstyckena.

Som bindande dragkraft i stommen verkar #ven de tre stora fasta traverserna som, under
remstyckens niva, ir forankrade i lAingviggama.

Skador

Murarna visar sprickbildningar orsakade av sittningsskador i grunden (se grunden).
Begrinsade yttre skador i murfogningen.

Skarven mot den tidigare dppningen for hjulhuset syns tydligt pd dstra fasaden
ddr de tvd olika typerna av slaggtegel mits.

=

Den profilerade taklisten lings vistra fasaden och det kraftiga ankarjéirnet som
tillkommit i samband med sdttningsproblemen.

Atgﬁrdér

En del sprickor och murfogar har tidigare blivit ifyllda med cementbruk. Dessa oldmpliga
lagningar mste avldgsnas. Fyllning av sprickorna med kalkbruk.

Genomgéng av murfogar utvindigt som inviindigt. Lagning av murfogningen med kalkbruk
dér nddviéndigt .

Det 4r viktigt att s& nira som mojligt Aterskapa det ursprungliga kalkbrukets egenskaper (bl.a.
blandning och firg)

P4 grund av markhdjningen, niviskillnaderna och forhillandena med vattenavrinningen skall
en driinering av murverken nedanfdr smedjans golvniva utviirderas.

|7
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TAKKONSTRUKTION

Taklagskonstruktionen av smedjan som ér den ursprungliga, frén 1787, utmiirker sig genom
; flera sirdrag och avvikelser.
' Byggnadens tekniska anvindning och produktionsanpassade utformning har medford
sirskilda 16sningar i takkonstruktionen. Invindigt krivdes en 6ppen och stor volym samt fria
ytor for hanteringen och lyften av féremal under bearbetning. Samtidigt krévdes intensiv
luftomsiittning genom sjilvdragsventilation. Aven eldfaran skulle beaktas. Féljden blev en
inviindig Sppen konstruktion déir takvolymen utnyttjas maximalt genom frnvaron av
' vindbjilklag.

| Murarnas tjocklek har medfért att stréivor och remstycken blivit inmurade i véiggarna medan
de vertikala stodbenen.stdr mot murarnas innersida. Mojligtvis kan syftet dven har varit att
brandskydda takstolarnas fistpunkter och samtidigt téita takfotskonstruktionen.
Spénnvidden for takstolskonstruktionen (10,2 m) och den maximala fria langden for
takspararna (5 m) tvingade fram en forstirkning av takspararna genom hanbjélke. Den
kvarstiende stora spinnvidden 6ver hanbjilken (7 m) har i sin tur krévt en forstirkning av
hanbjilkarna genom dubbla stodben.

Smedjans takkonstruktion. I mitten, nedanfor taklaget, en av de tre fasta traverserna som utgjorde bdrkonstruktionen
till lIyftapparaturen.
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Takstolarna #r uppstillda med ojimna avstind frén varandra (120-150 cm). Takstolarna mot
gavlarna saknar hanbjilke och strévor eftersom yttertaket dér till stor del vilar pd gavlarna.
For att underliitta fistningen av birlikten i de tjocka gavelmurarna har man ocksd murat in
extra sparar i murens mitt.

Striivorna vilar delvis pd inmurade remstycken.som #r synliga i véiggarna. Det inre

remstycket i viistra muren 16per dock ej lings hela muren, orsaken &r oklar. Troligtvis finns

ytterligare ett icke synlig yttre remstycke’i den véstra muren.

Forhallandena pa den ostra sidan ér annorlunda pa grund av Sppningen mot den tidigare
tillbyggnaden med hjulhuset. Smedjans 6stra mur var frin golvnivd till takfot helt oppen mot
sjdlva hjulhuset i niistan hela dess lingd. P4 den sidan vilade takstolarna pa en kraftig bjilke
som fungerade som remstycke. P4 samma sida stod dven skorstensstocken till den Ostra
héirden. Bjilken var dirfér delad och i hdjd med skorstensstocken forankrad i denna.

I samband med rivningen av hjulhuset igenmurades Sppningen med en enstensmur av
slaggtegel. Bjilken ersattes med dubbla remstycken och strévorna murades in i likhet med
vistra sidan.

Den tidigare ppningen och den numera avvikande murtjockleken pé 6stra sidan har medfort
att takstolarna dver denna delen 4r asymmetriska genom dess kortare strivor och stodben.

Takkonstruktionen 6ver det borttagna hjulhuset var ett enkelt pulpettak med lutande sparrar
forankrade i smedjans remstycken och med nedre delen vilande pa en bjilke i hjulhusets yttre

vigg.

Hopfogning av higben och striva pd dstra fasaden. Takstolen vilar dir pd ett
inmurat remstycke. Bilden visar ocksd tydligt det nedersta bdrldkiet. Pd denna
sida dr takfoten dppen p.g.a den tidigare anslutningen till hjulhuset. Den
kraftiga bjilken nedanfor remstycket tillhér en av de fasta traverserna.

Skador
Taklaget har inga synliga skador. P4 grund av norra gavelns sittning har dock en viss

sidoforskjutning av de norra stddbenen skett.

Ajgﬁrder
Fistpunkterna i konstruktionen skall kontrolleras. Taklaget skall befrias frin plankor,

bjilkar, brador och dylikt som inte hor till konstruktionen.

(9
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TAKTACKNING

Enligt uppgifter i litteraturen fick “stora ankarsmedjan"” vid sitt uppforandet 1784 en
taktiickning bestdende av triluckor (3 x 1,5 m) som snabbt kunde rivas ner i hiindelse av
brand. Ytterligare detaljer om konstruktionen &r inte kéinda och det ér svért att avgdra om
"lilla ankarsmedjan", som byggdes nigra &r senare 1786, fick en liknande taktickning.Den
nuvarande takkonstruktionen visar inga spar av en sidan losning trots att takstolarna &r
ursprungliga. Den bevarade modellen som avbildar lilla ankarsmedjan vid sitt uppférande
iterger ett bridtak Sver den kvarstiende byggnaden och dven dver det borttagna hjulhuset.
Det #r okiint néir den nuvarande taktiickningen med briidtak senast blev fornyad. Troligt &r att
taket lades om vid ombyggnaden pa 1910-talet. '

P4 det nuvarande briidtaket, som utgar frin den #ldre vedtakkonstruktionen, har tdtningen
forbittrats genom ett mellanskikt av asfaltpapp lagt i vertikala vader. |

Taktickningen bestdr av tvd lager bridor. Det understa med spantade bridor av varierande
bredd #r heltickande och vilar p4 horisontell birlikt (4sar) som #r fist pd takstolarna med
hjilp av sma klossar. De understa briidorna dr tiickta med asfaltpapp och avsigade i tandsnitt
vid takfoten. Overskiktet utgors av bredare bridor (10,5 cm) uppstillda med ett avstdnd om 9
cm Taket fr tjérat.

I samband med den senaste omliggningen av taket har birliktet ocksa varit utbytt.
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Skador

Skadorna iir begrinsade till enstaka brédor frén dvre skiktet. I dvrigt behver papplagret

fornyas. Vissa problem kan.finnas vid skorstenamas pldtanslutningar dér tithetenbdr

kontrolleras.

Atgﬁrder

Det nuvarande taket ir representativt for de tidigare enkla taktéickningama pd brukets tekniska
byggnader. Briidtakets relativt modema tekniska utfrande (troligen frin 1920-talet) paverkar
inte dess traditionella karaktir.

Det bedms som nédvindigt att byta papplagret mellan bridorna. Detta innebir att de dvre
briidorna méste nedtagas samtidigt kan skadade bridor (eller delar av) ersittas. Eventuellt kan
dven det undre paneltaket tjdras fore liggningen av asfaltpapp. Vindskivorna bor
kontrolleras. Efter nddvindiga atgirder skall taket tjiras pd nytt. Den beriiknade livsldngden
for det renoverade yttertaket beriiknas till 25-30 &r om det tjéras regelbundet ungefiir vart
femte &r.

G Prppubech
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FONSTER - DORRAR

Smedjorna var morka arbetslokaler upplysta till stor del av héirdarna och av den glodande
metallen .De f4 fénsteroppningarna saknade bdgar, p.g.a den starka véirmeutvecklingen och
det stora behovet av luftomsittning, men var utviindigt forsedda med trédluckor. Oppningen
av fonster- och dorrluckor reglerades med hjilp av stormhakar och pd detta sétt kunde man
justera ljus- och luftinslépp.

I viistra muren, bredvid fonsteroppningen finns en kollucka genom vilken man frén utsidan
tippade triikolet. ‘

Lilla ankarsmedjan hade ursprungligen dppningar enbart i gavlarnas axlar samt ett fonster pd
viistra 1angsidan. Ursprungliga Sppningar kéinns igen pa de inmurade yttre gdngjérnen.
Troligen pa 1910-talet i samband med ombyggnaden till klensmedja skapades nya
fonsteroppningar i nedre delen av gavlarna och i den igenmurade fasaden i oster.

Ursprungliga 6ppningar var forsedda i sin dverdel med avlastningsbdgar medan flera av de
senare saknar sddana.

Smitt gdngjdrnsfdste fran 1786 inmurat i fasaden. Dorrar och fonster bestod
ursprungligen enbart av tréluckor hiingda pa gdngjirn. Befintliga dorrar och
fonsterbdgar dr troligtvis frdn ombyggnadsperioden pd 1900-talet. Karmarna har
fogats med kalkbruk.
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Oppningarna i sédra gaveln exemplifierar fordndringarna. 1 700-talssmedjan hade enbart tvd fonsteroppnmgar i
~ " mittaxeln. Troligtvis i samband med ombyggnaden pd 1910-talet frvandlades nedre fonstret till dorroch —— ===~
Sppningen utvidgades for dndamdlet i nedre delen. Samtidigt skapades tvd sidofonster. I samband med

fordndringen fick fonsterdppningarna ocksd fasta fonsterbdgar. Den befintliga dorren tillkom dnnu senare.

Vid ombyggnaden pa 1910-talet fick ocks4 samtliga fonsterdppningar fasta fonsterbdgar. Det
nedre axelftnstret i sodra gaveln utvidgades i nedre delen och omvandlades till dorr. For att
underlitta transporterna genom denna dorr skapades senare en asfalterad ramp frin
dorrirdskeln till jordgolvet.

Befintliga dorrar ir av senare datum och avviker frin byggnadens ursprunghga tréluckor.

Genom kolluckan i vistra fasaden tippades trikolet som kravdes for att driva
hiirdarna.

Skador
Befintliga fonsterbigar och dorrar har mindre skador. I norra gavelns mittaxel har

- sittningskadorna i grunden orsakat sprickbildningar 1 murverket dver Oppningarna. . . .

Atgarder

Det ér onskvirt att dterstiilla de ursprungliga utviindiga triluckorna som hordc till 1700-talets
oppningar. Luckornas typ méste for indamalet rekonstrueras. Enbart §ppningarna som &r
forsedda med gngjirn bor £a luckor.

Befintliga ytterdorrar skall ersiittas med samma typ av luckor. I norra gaveln kompletteras
dorrppningen och fonsteroppningarna mot samlingslokalen med innerddrr och innerfonster
i stal-glaskonstruktion. (se ritning).

Befintliga fonster repareras och ommalas. Fogningen mellan karmar och murverk repareras
med kalkbruk.

Kolluckan pa vistra fasaden forses, bakom sjélva triiluckan, med gallerverk alternativt
stilbdge med armerat glas for att forhindra intring m.m. denna vig.
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OMBYGGNAD

FORUTSATTNINGAR

Byggnaden #r aktuell for bl.a restaureringsétgérder. Den nyblivna dgaren,
hembygdsforeningen i Séderfors, har ytirat énskemdl om att utnyttja del av byggnaden for
bl.a.visning av diaspel som skildrar Soderfors historia. Ovriga delar av byggnaden planeras
att anvindas i musealt syfte déir delar av ankar- och klensmides historien kan skildras genom
byggnadens egenskaper och utrustning och genom tillfdlliga utstéllningar.

BEFINTLIG INREDNING

Smedjan befinner sig i ett Svergivet skick sedan nedldggningen av den senaste verksamheten
1945. Del av den fasta utrustningen (bl.a. maskiner) som horde till tillverkningsprocessen i
klensmedjan har blivit nedmonterad och bortflyttad. I samband med uppférandet av
personalrummet revs tvd av smedjans hérdar i norra delen av lokalen.

Under den sista klensmedjeperioden genomfordes en inviindig ombyggnad av smedjan. I
norra sidan av byggnaden uppférdes ett personalrum. Fér dndamdlet byggdes ett burliknande

utrymme som efter nedlidggningen av verksamheten till stor del blev nedmonterat, av detta
Aterstir enbart golvbjilklag av tri och delar av takbjilkskonstruktionen.

I samband med rummets tillkomst uppsattes ocks, inviindigt mot norra gaveln, innerfonster
och en innerddrr av primitivt slag i isoleringssyfte.

Den kvarstdende utrustningen har varierande skador och #r i behov av restaureringsétgéirder.
I 6vrigt saknas bl.a.: dnghammare, flera héirdar, stukningsmaskin, bockningsmaskin, vdg
m.fl.

Den nuvarande byggnaden avspeglar den senaste verksamheten med klensmide och
byggnadens anpassning till detta. Foréndringarna som genomforts i samband med den
senaste ombyggnaden (1900-1945) ir s stora (bl.a rivning av hjulhuset, hirdar m.m.) att
det 4r om&ijligt att Aterstilla lokalen till ankarsmedja med utgingspunkt frin den befintliga
byggnaden. Diremot ér det mojligt att till stor del Aterskapa inredningen frén den senaste
verksamheten. Ankarsmidetiden kan bl.a. presenteras genom utstillningsmaterial.

Befintlig utrustning: véirmeugn, hiirdar, kranar, rorledningar till blésterinstallationen skall
restaureras. Rorledningarna skall avskiiras i hojd med stdl-glaskonstruktionen. Eventuellt kan
delar av rorledningarna innanfor den nya rumskonstruktionen &teranvéndas for ventilation av
visningsrummet. v

Det #ir onskvirt att ateranskaffa liknande maskiner, utrustning, verktyg etc som borttagits i
samband med nedliggningen av klensmedjan.
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Kvarstdende delar av det f.d. personalrummet samt innerfonster och innerddrr i norra gaveln
skall avldgsnas i samband med uppforandet av det nya rummet.

Inom samma yta som det f.d.personalrummet byggs ett nytt rum for bl.a visning av diaspel
enligt forslaget.

VAGGAR
De inre viiggarna har ytliga skador som orsakats av verksamheten och utrustningen. I norra
delen, dir personalrummet fanns, har viggarna mélats.

Atgirder
Rengoring av viggarna frin 16sa delar, firg och frimmande foremal. Lagning av fogningen
och putsade partier (t.ex fonstersmygar) med kalkbruk.

GOLV

Det ursprungliga golvet bestod av jordgolv som till stor del bibehdllits. Den tyngre
utrustningen &r (var) uppstilld pA murade socklar av tegel.

Frén s6dra gavelns ingdng, for att jimna nivdskillnaden mellan d6rrSppningen och
golvnivan, har en 1ing asfalterad ramp anlagts for att mojliggora inkdrningen av vagnar och
lyftfordon (truck) i samband med den senaste verksamheten.

Atgﬁrder

Asfaltrampen borttages. Jordgolvet jimnas till limplig niv. och ticks, helt eller delvis, med
golvplattor av betong (40x40 av passande typ och férg) pd sandbidd i dess fria partier. Syftet
iir att gora smedjan besoksvinlig och pd ett enkelt sitt mojliggora etappvis uppsitining av
utstiillningar och foremal. Vid &terstillande av borttagen utrustning kan plattorna enkelt
avligsnas frin behdvliga ytor.

Som ersittning for nuvarande ramp forses sodra ingdngen med jérntrappa som héings upp i
muren. Trappan skall kunna tas bort for eventuell intagning av tyngre utrustning, Till trappan
skall @ven finnas rorliga handikappramper att hinga pa vid behov.

24
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Elinstallationen som tillkom i samband med den senaste verksamheten ér till stor del nedriven
och belysning saknas. Del av elskipsinstallationen finns kvar i lokalens nord-véistra horn. P4
vistra fasaden mot NV-homet finns eluttag f6r mortorvéirmare som anvinds av tjdnstebilar.

f&tgﬁrder

Eluttagen pa vistra fasaden borttages. Elskép for den inre elinstallationen sitts in i den
befintliga nischen som finns pa vistra viggen i hojd med nuvarande elinstallation. Om
n6dvindigt kan djupet i muren utvidgas. Ett sirskilt platskdp med limpliga mdtt och tva
dubbla dorrar tillverkas for dindamalet. Skdpet skall bl.a. innehdlla den sérskilda
elinstallationen som kriivs for koppling och styrning av den planerade bildspelsinstallationen.

Svagstroms elskena for spotlampor installeras lings smedjans viggar (i verkstadsdelen) strax
under remstyckena nedanfér stédbenen for att mojliggora punktbelysning av utrustningen och
inredningen.

Tre dubbla eluttag installeras med jimna mellanrum pd 6verdelen av varje fast travers. Uttagen dr
avsedda for extra punktbelysning i samband med t.ex. utstillningar.

Flera eluttag pa Ostra viiggen i visningsrummet avsedda for extra apparatur.

Belysningsknapp till visningsrummets viiggbelysning siitts upp vid norra ingéngen pa innerviggen
(hoger sidan). Belysningen skall besté av tva viiggarmaturer (se bild) uppsatta p& dmse sidor om
norra innerddrren. '

Fyra belysningsarmaturer héings upp dver visningsrummet. Armaturerna skall vara i hojd med
glaskonstruktionens takvinkel och héingas i stdlkonstruktionen. Belysningen styrs frén elskdpet.
Belysning installeras 6ver trappan frén visningsrummet till smedjan samt invéndigt ver trappan
vid s6dra ingdngen

Elradiatorer installeras i den nya visningslokalen under de tvd nedre fonstren pd norra gaveln.

Ytterbelysning #r 6nskvird i anslutning till smedjans ingéngar men bor 16sas genom, till miljon,
anpassade fristdende 1aga lyktstolpar.

Vid norra ingingen kan armaturer liings trappan och entréplanen inséttas i muren nedanfor
sluttningen.

OVRIGT
En brandpost med vattenslang installeras invindigt nedanfor vistra gavelfonstret. Vattenposten
skall dven anviindas for rengdring, genom spolning, av glaskonstruktionen.
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VISNINGSRUMMET

FORUTSATTNINGAR

Ett utrymme mdste skapas inom byggnadens inre volym for visning av diabildspel, filmer,
videofilm och dylikt. Lokalen skall #ven kunna anvindas for foredrag och mindre moten.
Lokalen forutsiitter inte lingre vistelser och mottagning av stdrre grupper.
Sanitirutrymmen beriknas vara 16sta i annan byggnad i nérheten.

Den planerade verksamheten i lokalen har en direkt anknytning till jirnindustrins historia dér
smedjan skall kunna fungera som illustrerande kuliss.

Konstruktionen av ett nytt inre utrymme férutséitter minimala ingrepp i den befintliga lokalen,
konstruktion, smedjans volym, bevarade delar och karaktiir.

Skillnad och griins mellan nytt och gammalt skall framgd tydligt.

FORSLAGET
Det nya utrymmet skapas inom samma yta som det nedrivna personalrummet. Anledningen &r att
den tidigare konstruktionen redan medfort nedrivning av éldre utrusting och detaljer inom denna

del av smedjan, att placeringen ger en direkt anslutning till befintlig ingdng, att norra gaveln kan
anvindas som en naturlig del av rummet.

Konstruktionen bestir till stor del av en Litt struktur av stilprofiler med ifyllning av glas samt
skivor (typ minerit eller dylikt) i nedre delen. Syftet &r att bevara smedjans ursprungliga volym och
sammanhiingande utrymme, att dolja s lite som m&jligt av de konstruktionsdelar eller
inredningsdetaljer som ursprungligen varit synliga, att frin rummet bibehalla en visuell kontakt
med smedjan.

Uppsiittningen av stilstrukturen p stommen genom bultar medfor endast mycket smé ingrepp i
murarna.

Glaskonstruktionen medfor ocksi att den naturliga dagsljusbelysningen genom fonstren i norra
gaveln kan bibehdllas.

Det nya rummets yta blir ca 42 m2 med plats for ca 35 sittande personer.

I isoleringssyfte kompletteras gavelfonstren med fasta innerfonster av stilprofiler i murens liv.
Ingéngen kompletteras dven med innerdorr av stilprofiler och armerat glas.

Aven vid s6dra ingdngen kan en innerdorr av samma typ uppsittas

Viggvinkeln pa 6stra sidan utnyttjas for att skapa forvaringsskap.

Stilkonstruktionen bestdr av tvé typer av profiler (bdrande profil och sprojsprofil) enligt ritningen.
Glasskivorna och fyllningsskivorna fistes genom vinkellister av aluminium som nitas pa
profilerna.

Ramprofilerna mot viiggarna bir inre vinkeljérn for fistning genom bultar i murama.
Ramprofilerna fogas med viggarna genom silikonlist.
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P4 grund av takstolarnas genomgdende stodben ersits glasskivorna med plat alt. mineritskivor
lings kortsidorna och éven lings smedjans gavel i htjd med avsmalningen.

Golv- och birkonstruktionen bestér av tvd I-balkar med tvirgdende golvbjilklag av tréd.
Konstruktionen tiicks med plétskivor nedanfor glasfasadens fot mot smedjan.
Golvbeliggning av briidor med plastmatta. Isolering av golvbjilklag.

Invindigt forses fonstren samt glasviggen mot smedjan med draggardiner for morklaggning i
samband med bildvisning. Gardinerna bér dven biittra akustiken.

For firgsittningen av stilprofilerna och skivorna genomfors olika kulorprov.
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Princip for konstruktionen med stdlprofil och glas
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: Innersidan av innerdérren till norra ingdngen. Dorr av stdlprofiler och
armerat glas. Dubbel gdngddrr med kantreglar i sidoddrrarna och i ena
mittddrren. Rorhandtag av rostfritt stdl pd wsidan. Regellds.
Princip for fast innerfonster av stdlprofiler 6ill visningsrummet. Sodra ingdngens dorr tillverkas enligt samma princip men med enbart tvd
Fénsterramen monteras i fonstersmygen mot vinkeljdrn med gummilist. battanger.
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MILJO

Den ursprungliga miljon kring smedjan har foréndrats kraftigt sedan sekelskiftet 1900. Den
storsta forindringen har tillkommit genom fyllningen av forsen (Smidesforsen) som rann lings
byggnadens Ostra sida diir smedjans hjulhus 14g. Genom detta forenades ocks Jarson och den
Ostra holmen och broforbindelsen férsvann.

Som en f6ljd av detta utvidgades omradet strax norr om smedjan liksom huvudinfarten till
verkstadsbyggnaderna belidgna pa de f.d. holmarna.

Genom fyllningen av forsen skapades ett markomrade lings smedjans Ostra fasad. En stor del
av denna yta anviinds numera som transportviig mellan olika industribyggnader. P4 denna sida
4ir marknivan numera hogre in smedjans golvnivd och hogre &n norra dorrens troskelniva.
Den ursprungliga ingéngen till smedjan i norr dr numera genom ifyllningen spérrad av den
jordvall som infarten till omridet utgor.

Infarten till omridet liksom den sluttande viigen lings byggnadens vistra fasaden dr numera
asfalterade.

Vister om smedjan 16per industriomradets hégnad med jérnnét stolpar och grind. I samband
med den stora pdgaende tillbyggnaden av verkstadsbyggnaderna skall en ny inhdgning
uppsiittas oster om smedjan och den gamla héignaden borttagas.

I forlingningen av smedjans viistra viigg ovanfor den f.d kiillaren finns ett jarnrorsstaket.
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I samband med upprustningen av smedjan mdste flera problem 16sas.
Marknivan runt smedjan dr numera 6verallt hogre 4n smedjans golvniva.

Norra ingingen till smedjan ligger dven nedanfor de kringliggande viigarnas nivder. “"“‘;:,\\
Markytorna utanfér ingdngarna i norr som i séder &r obehandlade och bestar enbart av jord. g f‘

Avlopp och drinering saknas. ' K

S \118¢

Atgérder

Huvudingéngen till smedjan stills i ordning enligt férslaget med hénsyn till besokarna och till
den inviindiga ombyggnaden och restaureringen. d I a
Marken beldggs med kullerstenar, trappsteg och sidoramp for bl.a handikappade. For att hindra = O T
vattenavrinning i smedjan installeras avlopp nedanfor entréplanen. o
Marklutningen norr om entréplanen avgrinsas med en 14g mur av naturstenar. Den f.d.
ingéngen till killaren muras igen. Ett nytt triistaket sétt upp ovanfor gropen i viist.
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Aven utanfor sodra ingingen beliggs en mindre yta med kullerstenar.

Med hinsyn till de inre férhillandena och smedjans golvniva dr det Snskvirt att drinera G ipeire
byggnadens murar runt om ca 30 cm under golvets nuvarande nivd och ca 1 m fr. murama.
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De sista ankarsmederna vid Soderfors (ar 1874) Abraham Lind, P.O.
Ostrom, Carl Peter Drougge, A.G. Gefvert, August Ekstrom ankarmdista-
re, Claes Ekstrém, Per Adolf Rosendahl (den siste i slikten Rosendahl),

Olof E. Ekstrom, Carl E. Ljungstrom.
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